Rychlospojka typ 420
397 262 527 000
Rychlospojka typ 420 N
397 262 527 200

1. Uéel a pouziti

Rychlospojka typ 420 s turbinami typ TGL 637 A, TGL 637 AH a TSL 648 a
rychlospojka typ 420 N s turbinami TG 637, TG 637 H ptedstavuje novy sys-
tém, ktery umoziuje:

- rychlou vyménu turbin

- ota&eni turbiny o 3609

- prenos svétla, které vytvaii kvalitativng vétsi predpoklady pro ptesnou prepa-
ra¢ni praci

- raciondlni vyuziti stejnych turbin s riznymi druhy preparaénich nastroji

2. Technické udaje
Rychlospojka 420 obr. 1 - ukong&eni 6-ISO Midwest s elektrickymi kontakty

Rychlospojka 420 N obr. 1b - ukonéeni 4-1SO Midwest - nesvételna

3. Diilezité pokyny

Rychlospojka je urcena jen pro oSetfovani v oblasti stomatologie.

4. Zakladni vybaveni

Kli¢ 1ks ¢. 341 25744

5. Nahradni dily

Té&snéni 1ks ¢. 741 2569 8 pro R 420
Té&snéni 1ks ¢. 741 2510 8 pro R 420
N

"O" krouzek 3,5x1,2 2 ks ¢.31304370

"O" krouzek 6,5x0,85 1ks ¢. 74125359

6. Pripojeni k hadici - obsluha

Rychlospojku na turbinovou hadici pfisroubujte pomoci kli¢e a ptevle¢nou
matici pevné utidhnéte obr. 2, ¢imz zamezite netésnosti spoje. Touto montazi
vznikne spoj pro pohonny vzduch, chladici vzduch, sprayovou vodu, zpétny
vzduch a svétlo.

Pied prvnim nasazenim turbiny na rychlospojku je vhodné "O" krouzky zlehka
prostiiknout SMIOIL sprayem - obr. 3. Jiny mazaci prostfedek se nedoporucuje.
Turbinu potom nasuiite na spojku a smérem dozadu zatlacte az slySitelné za-
klapne.

7. Udriba vyrobku

7.1. Vngjsi Cisténi
Rychlospojku je mozné zvenku ¢istit alkoholovym roztokem.

7.2. Dezinfekce

Povrch rychlospojky doporucujeme dezinfikovat antivirucidnimi dezinfek&nimi
prostiedky pusobicimi i proti viru HIV, t.j. dezinfekce rozpraSovaci anebo
stiraci.

Nedoporuéuje se rychlospojky do dezinfekénich prostredki ukladat anebo nofit.
Nepouzivejte zadné silné alkalické, anebo chlor obsahujici dezinfekéni pro-
stiedky. Rychlospojky nedistéte piipadné nedezinfikujte v ultrazvukovych
koupelich.

7.3. Sterilizace
Rychlospojka se nesmi sterilizovat.

7.4. Vymeéna "O" krouzka

V piipadg, Ze na rychlospojce vznikne netésnost je nutné vyménit gumové "O"
krouzky. Krouzek se prsty vysune z zapichu tak, aby se vznikla smycka dala
posunout smerem dopiedu a krouzek se dal sundat - obr. 4.

8. Opravy a servis

ZabezpeCuje CHIRANA Medical, a.s. anebo autorizované obchodné-servisni
organizace.

9. Likvidace pfistroje

Po skonéeni Zivotnosti, pfistroj (nafadi) nesmi byt likvidovany s b&Znym
odpadem. Likviduje se sostatnim pramyslovym odpadem, t.j. oddélenym
sbérem. Oddéleny sbér a elektroodpad se odevzdava distributorovi, anebo
zpracovateli odpadu pro opé&tovné pouziti, anebo recyklaci. Sbér odpadu, t.j.
piistroj anebo natadi zabezpecuji distributofi (smluvni servisni organizace, resp.
smluvni servisni pracovnici), ktefi pfistroj (nafadi) odeberou od spottebitele po
vy¢isténi, predepsané dezinfekci i sterilizaci a odevzdaji zpracovateli odpadu,
ktery ma souhlas pro nakladani s nebezpe¢nym odpadem.

CHIRANA - tradi¢ni ochranna znamka CHIRANY Medical,
Stara Tura. Vlastnikem registrovanych ochrannych znamek
CHIRANA je jeji matefska spole¢nost M.O.C., s.r.0.

CHIRANA
+ (I. \ Chirana
N[
Datum posledni revize — 01/2015

Chirana-inox
AN
CHIRANA
NWe Medical sy

C€ou JCHIRANA Medical a.s.
Nam. Dr. A. Schweitzera 194

916 01 STARA TURA, P.O.Box 57

SLOVENSKA REPUBLIKA

TEL.: +421 32/7752257

FAX: +421 32/7753315  +421 32/7752218

medical@chirana.eu COMPANY WITH
QUALITY SYSTEM
www.chirana.eu CERTIFIED BY DNV
=1S0 13485=


mailto:medical@chirana.eu
http://www.chirana.eu/

